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Fremgangsmite og anordning for transportering av identifiserte emballasjeenheter. 



1 

Foreliggende oppfinnelse vedr0rer en frcmgangsmate og anordning for enkeltvis a 
transportere gjenstander av ulik type, storrelse, vekt, materiale eller form , til ett for den 
respektive gjenstand bestemt avleveringsted av et flertall avleveringsteder. 

Det er fra tidligere kjent sHke l0sninger der emballasjeenheter, etter identifisering kan 
ved hjelp av transportband f0res til avlcveringssteder som har porter, bevegelige 
feringer, fallemmer eller lignende for a avlede en identifisert emballasjeenhet til et for 
denne bestemte avleveringssted. 

Slike kjente lesninger blir ofte mekanisk kompliserte og dermed kostbare, og det har 
sMedes vsert et formal med foreliggende oppfinnelse k kunne anvise en losning som 
baserer seg pS et kontinuerlig bevegelig transportsystem som er lett tilpassbart til 
behovet for avleveringssteder, som er mekanisk enkelt i sin oppbygging og bestar av fa 
forskjellige typer av delen Oppfinnelsen tilsikter sSledes a tilveiebringe en tesing som 
er lett k vedlikeholde, er driftssikker og rimelig. 

Ifialge oppfinnelsen kjennetegnes fremgangsmaten ved a anbringe gjenstandene en og 
eni respektive transportbeholdere, og a bevirke at respektive gjenstand ved 0nsket, 
respektivt avleveringssted avgis fra sin transportbeholder til en for gjenstanden dedikert 
oppsamlings-eller lagringsbeholder, desintegrator eller videretransport0r, idet 
transportbeholderen ved det bestemte avleveringssted pavirkes til a slippe gjenstanden 
ut av beholderen ved hjelp av tyngdekraft eller ved hjelp av separat, styrt 
aktiveringsmiddel, og a identifisere den respektive gjenstand enten forut dens 
anbringelse i en transportbeholder, eller for den avgis fira transportbeholderen. 

Ytterligere utforelsesformer av fremgangsmaten fremgar av de vedlagte, underordnete 
krav2-3L 

Den irmledningsvis nevnte anordning kjennetegnes, ifelge oppfinnelsen ved et flertall 
av transportbeholdere anordnet for S bevege seg med innbyrdes avstand langs en 
rundtgaende transportbane som en kontinuerlig, bevegelig rekke av beholdere, hver 
innrettet til a romme kun en enkelt gjenstand, middel for a identifisere karakteristiske 
trekk ved hver gjenstand enten forut for et sted der emballasjeenheter kan anbringes 
enkeltvis i respektive transportbeholdere, eller ved minst ett sted langs transportbanen. 
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aktiveringsmiddel anbragt ved hvert avleveringssted for i aktivisert stilling relatert til 
identifisert gjenstand h samvirke med en respektiv transportbeholder for a bevege den i 
beholderen identifiserte gjenstand ut av beholderen ved dens bestemte avleveringsted, 
idet nevnte aktiveringsmiddel i inaktiv stilling er iraurettet selektivt k la en beholder 
passere upavirket det eller de utleveringsteder som den ikke er relatert til. 

Ytterligere utfiarelsesfortner av anordiungen firemgSr av de vedlagte, underordnete krav 
33-63. 



Oppfinnelsen skal n^ naermere forklares under henvisning til de vedlagte tegnings- 
figurer som viser, for oppfinnelsen ikke-begrensende utferelsesekserapler. 

Fig. 1 viser prinsipiell oppbygning av en i 0yeblikket foretrukket utf0relsesform av 
anordningen, ifolge oppfirmelsen, sett i perspektiv. 

Fig. 2 viser anordningen sett i perspektiv fra en annen vinkel. 

Fig. 3 viser en modifikasjon av anordningen sett pk fig. 1 og 2, i forsterret riss og sett 
fra siden i elevasjon. 

Fig. 4 viser.blokkskjematisk den signalmessige oppbygning av anordningen, i&lge 
oppfirmelsen. 

Fig. 5 viser detalj ved anordningen i tilknytning til ikke-aktivert styringsmiddel. 

Fig. 6 viser detalj ved anordningen i tilknytning til aktivert styringsmiddel, og fig. 7 
ytterligere detaljer i tilknytning til tannet inngrepselement for styrt omsnuing av en 
tranqjortbeholder. 

Fig. 8-11 viser naermere detaljer i tilknytning til omsnuing av en transportbeholder. 
Fig. 12 viser i perspektiv det tannete inngrepselementet. 

Fig. 13 viser i perspektiv detalj ved opplagrings-og styretapper pli en transportbeholder. 



Fig. 14 viser utsnitt av anordningen i forbindelse med overgang fra horisontal til 
vertikal bevegelse av transportbeholdere. 

Fig. 15 - 18 viser i utsnitt og perspektiv prinsipp for virkematen av en andre 
utferelsesform av anordningen, ifelge oppfinnelsen. 

Fig. 19-24 viser i utsnitt og perspektiv prinsipp for virkematen av en tredje 
utfiarelsesform av anordningen, if0lge oppfinnelsen. 

Fig» 25 viser i utsnitt og perspektiv prinsipp for virkemMen av en fjerde utfisrelsesforra 
av anordningen, ifelge oppfinnelsen, og Fig. 26 viser detalj ved denne utferelseform. 

Fig, 27 og 28 viser henholdsvis i utsnittmessig perspektiv og i side riss en beholder 
ifolge en femte utf0relsesfonn av anordningen. 

Fig. 29 og 30 viser to altemative tesninger for utskyving av en gjenstand fra en beholder 
som vist pk Fig. 27 og 28. 

Fig. 3 1 viser i utsnitt og perspektiv prinsipp for virkematen av en sjette utf0relsesform 
av anordningen. 

Fig. 32 illustrerer en utforelse der deteksjon av en gjenstand muliggjores mens 
gjenstanden befmner seg i beholderen, og Fig. 33 viser en nsermere detalj ved en 
avs0kningsmekanisme. 

Fig. 34 illusterer en eksempelvis innmatning fesning for gjenstander. 

Oppfinnelsen er innrettet til k skuUe enkeltvis transportere identifiserte emballasje- 
enheter 1, 2 til ett for den respektive identifiserte emballasjeenhet bestemt 
avleveringsted , slik som ett av for eksempel avleveringstedene 3, 4 eller 5 vist pS fig. 1 
eller 6, 7 vist pa fig. 3, . Selv om det her er vist kun to beholdermatningssteder 8, 9, skal 
det forstas at flere enn disse to, men eventuelt kun ett kan foreUgge. 



4 

Det er pSi fig. 1 - 3 vist et flertall av botteformete eller trauformete transportbeholdere 
10. Beholdeme 10 er anordnet for a bevege seg som en kontinuerlig rekke med bestemt 
irmbyrdes avstand langs en rundtgaende bane, dels med to horisontale strekninger 1 1 , 
12 og dels med to vertikale strekninger 13, 14, jfr. fig. 2. 

Styringsmiddel 15, 16, 17 (fig. 2) eller 18, 19 (fig,3) er anbragt ved respektivt generelt 
angitte avleverings-sted 3,4,5 eller 6, 7. Disse avleveringsteder kan for eksempel 
utgj0res av en dedikert oppsamlings-eller lagringsbeholder, desintegrator eller 
videretransport0r. 

Nar en emballasjenehet, slik som for eksempel en flaske 1 eller en drikkevare boks 2 
innmates i en returautomat 20 p& en transport0r 21, vil emballasjeenheten bli detektert 
av en detektorinnretning 22 og detektorinnretningen 22 vil kommunisere med en 
signalbehandlingsenhet 23. Detektorinnretningen 22 kan v^re av kjent type og 
beregnet for a detektere eksempelvis en eller flere av f0lgende parametre: 
emballasjeenhetens materiale, for eksempel ved bruk av spektrometri; farge; form, 
kjennetegn-lesning, for eksempel optisk, magnetisk, med r.f -teknologi eller lignende; 
vekt; metalltype eller metalln^rvaer, Med henvisning til fig. I vil enheten 23 aktivisere 
selektivt ett av styringsmidlene 15 - 17 via en respektiv signallinje 15% 16' eller 17% 
slik at uttomming av emballasjeenheten 1, 2 fi-a en beholder 10 vil kunne skje ved 
0nsket avleveringssted ved rotasjon av beholderen 10, slik det skal nsermere forklares, 
Enheten 23 kommuniserer ogs& med en drivmotor 24 som er innrettet til h drive 
drivhjul 25, 26 (se fig. 1) . En detektor 27 som er koblet til enheten 23 s0rger for & 
detektere rotasjon av drivhjulene 25, 26 og derved tilveiebringes ogsS informasjon om 
drivhjulenes rotasjonsposisjon og dermed den respektive posisjon av beholdeme 10 i 
banen. Enheten 23 er dessuten innrettet til & kunne kommunisere med et betjenings-og 
jfremvisningspanel 28 pS returautomaten. 

Selv om det her er vist at deteksjon og identifiseringen av emballasjeenhetene skjer 
forut for anbringelsen derav i respektive emballasjeenheter, vil det dog forstSs at slik 
deteksjon og identifisering eventuelt kunne skje under selve anbringelsen eller etter 
anbringelsen i respektive transportbeholdere. 
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Transportbeholdeme 10 er innrettet til k f0res langs banen ved hjelp av kjedepar, 
kjettingpar eller linepar, generelt angitt med henvisningstallene 29, 30. Beholdeme har 
en opplagringstapp 31 pa hver gavl derav, og dette tapp-par er aksielt innrettet, samt 

5 dreibart opplagret i holdere 32 pa respektive kjede, kjetting eller line. Kjedene, 

kjettigene eller linene 29, 30 drives rent generelt av de av motoren 24 styrte drivhjul 
25, 26, idet holdeme 32 sammen med ytterligere posisjonsholdere 33 danner suksessivt 
inngrep med utsparinger 25\ 26' p& drivhjulene for kontroUert fremdrift av beholdeme 
10 nSr drivhjulene roterer. De nevnte holdere 32, 33 pa kjedene, kjettingene eller hnene 

10 er ogs& innrettet for suksessivt samvirke med tilsvarende utsparinger 34% 35*; 36% 37* 
og 38% 39' pa minst tre par av ledehjul eller omstyringshjul 34, 35; 36, 37 og 38,39. 
Holderen 33' , se fig. 10, har samme funksjon som en holder 33, men er her vist som en 
skj0testykke-utfomaet holder. 

15 Signalbehandiingsenheten 23 vil, som felge av detektetert og identifisert 

emballasjeenhet 1, 2 bringe et tilhorende styringsmiddel 15 - 17, 18, 19 til aktivisert 
stilling og tilh0rende avleveringssted er dermed relatert til den identifiserte 
emballasjeenhet som er plassert i en beholder 10. 

20 P& fig. 5 er vist hvordan beholdere 10 vil kunne passere et sorteringsmiddeU her for 
eksempel midlet 16 nSr dette er ikke er aktivert og ogsS kunne passere upSvirket av et 
tannet inngrepselement 40, dvs. slik at beholdeme ikke tillates a snu pa grunn av en 
styretapp 41 som finnes pa begge gavler av beholderen og som blir beliggende langs 
undersiden av et element 40 pa hver side av banen. En f0ringslist 42 som holdeme 32, 

25 33 er innrettet til k skli langs pS de horisontale deler av banen, som antydet p& fig. 1 og 
8, er for enkelhets skyld ikke inntegnet pk fig.. 6, 7, 9 - 1 1. P& fig. 5 - 7 er heller ikke 
inntegnet holdeme 32, 33 og drivkjede, kjetting eller line. 

pa fig. 6 og saerlig tilsvarende pa fig.7 er vist hva som skjer nSr midlet 16 er aktivert for 
30 a skulle bevirke en beholder til a omsnues for a uttomme en emballasjeenhet plassert 
deri. Midlet 16 utgj0res av en ledeklaff som er innrettet til k samvirke med styretappen 
41 som inngar i inngrepsmiddel anbragt p& gavlene av beholderen 10. Ledeklaffen 16 
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er forstrinnsvis styrbar av en liten motor 16'. Nar beholderen 10 samtidig drives 
fremover i banen av drivhjulene 25, 26, vil tappen 41 samvirke med klaffen 16 
deretterer med et i nedstr0msretning plasssert spor 43 i elementet 40. En snuing av 
beholderen 10 er dermed alt i gang. Suksessivt vil ytterligere styretapper 44-47 som 
inngar i inngrepsmidlet pi beholderen 10 tre i inngrep med inngrepselementet 40. 1 ferst 
vil tappen 40 skli ned langs et skriplan 48 og og komme til inngrep med en fordypning 
49. Demest vil tappen 45 komme ned i fordypningen 50, hvoretter tappen 46 kommer 
ned i fordypningen 5 1 , mens tappene 44, 45 da allerede er i ferd med & bevege seg ut av 
sine respektive fordypninger. Deretter kommer tapen 47 i inngrep med en fordypning 
52, hvoretter tappen 41 til sist passer hjennom et spor 53 pS elementet 40. En 
tvangsstyrt rotasjon av beholderen 10 er dermed gjennomfiafrt. 

pa denne mSte vil det styrbart vsere mulig a foreta omsnuing av beholderen for & slippe 
den i beholderen liggende, identifiserte emballasjenhet 1; 2 ut ved hjelp av tyngdekraft 
ved dens bestemte avleveringsted, 

NSr beholdeme 10 beveges vertikalt, slik som vist forst0rret pS fig. 14, vil beholdeme, 
p& grunn av at deres opplagspunkt via opplagringstappen 31 i holderen 32 ligger over 
beholderens tyngdepunkt hindre rotasjon av beholderen. 

Det vil sees at beholdeme er opplagret p& nevnte kjeder, kjettinger eller liner med fast 
innbyrdes avstand, ettersom innbyrdes avstand mellom bLa. holdeme 32 er den samme i 
hele banen. Dog vil innbyrdes avstand mellom beholdeme variere noe n&r hi a. 
omsnuing finner sted eller nar de beveges i vertikal del av banen, 

Selv om det ovenfor primaert er beskrevet k identifisere den respektive gjenstand forut 
dens anbringelse i en transportbeholder, vil det vaere et brukbart altemativ & identifisere 
den respektive gjenstand etter at den er anbragt i en transportbeholder, men f0r den 
avgis frajransportbeholderen, 

Ved den tesning som er vist p& fig. 1-14 sees det at transportbeholderen 10 er en 
delvis apen beholder, f eks. b0tteformet eller trauformet for ved det bestemte 
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avleveringssted 3, 4, 5, 6 eller 7 a kunne pavirkes til omsnuing for derved k slippe 
gjenstanden 1; 2 ut ved hjelp av tyngdekraft. 

Ved den tesning som fremgSr av fig, 15 -1 8 er transportbeholderen 54 en delvis apen 
beholder, f.eks. bottefonnet eller trauformet for ved det bestemte avleveringssted k 
pavirkes til vipping til den ene eller andre side for derved k slippe gjenstanden ut ved 
hjelp av tyngdekraft. Transportbeholderen 54 er utstyrt med en sporrytter 55 som er 
beregnet pi & ri i et spor 56 i en skinne 57. Beholderen 54 drives langs skinnen 57 ved 
hjelp av en line, kjetting eller kjede 58. Beholderen 54 kan bevirkes til k gk rett frem 
langs sporet 56 nar et styrestykke eller sporveksler 59 er i en noytral-stilling "N" pk slik 
som vist p& fig. 15 og 18, slik at sporrytteren 55 f0lge gjennom et spor 56' i styrestykket 
59. Som vist pa fig. 16 og 17 er styrestykket 59 skj0vet til en forste altemativ stilling 
**ALT.r' av to alternative stillinger I og II, hvorved rytteren 55 feres sideveis ut av 
sporet 56 og langs en kant 59' pk styrestykket. Beholderen 54 vipper dermed til siden, 
hvorved en gjenstand i beholderen faller ut ved tyngdekraften. 

Pa fig. 19 - 24 er vist en l0sning der en gjenstanden kan slippes ut ved tyngdekraft fra 
en transportbeholder 60 n§r et aktiveringsmiddel 61 aktiveres til pavirke transport- 
beholderens bunn til k ipne seg ved at beholderens to deler 60% 60" beveges fra 
hverandre. Transportbeholderen 60 er opphengt pk par 62, 63 av liner, kjetting eller 
kjede via opphengsbeslag 64, 65. De to delene 60\ 60" er dreibart festet til beslagene 
64, 65 ved dreiepunkter 66, 66' og 67, 67\ De to delene 60% 60" er dreiemessig 
samvirkende ved hjelp av tannede partier 68, 68'; 69, 69\ Som naermere vist pk fig. 20 
er aktiveringsmidlet 61 bevegbart til en stilling som vist med 61 M denne stilling vil 
midlet 61 tre i glideinngrep med en aktiveringstapp 70, slik som naermere angitt pk fig. 
21. Ved at tappen 70 rir pa aktiveringsmidlet 61 vil tappen bevirkes til gradvis bevege 
seg oppad langs midlet 61 og videre langs oversiden av et stasjonaert tapp-glidestykke 
71, slik som vist pa fig. 22 - 24. Ved en nedstr0msende 71' av glidestykket 71 beveger 
tappen 70 seg igjen nedad, hvorved de to delene beveger seg mot hverandre.. 
Tilsvarende vil det pk delen 60" ved motsatt ende av beholderen 60 vaere anbragt en 
aktiveringstapp 70 som er beregnet pkkri pa et stasjon^rt tapp-glidestykke 73 som er 
plassert nedstr0ms i forhold til glidestykket 71 . Det er i tilknytning til glidestykket 73 
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ikke n0dvendig i ha et aktiveringsmiddel, slik som midlet 61 , idet dreiningen av delen 
60' tvangsmessig ogsa bevirker dreining av delen 60" via de tannede partier 68, 68' og 
69, 69*. 

Pi fig. 25 og 26 er vist en beholder 74 som via oppheng 75, 76 er festet til et par 
transportliner, -kjettinger eller-kjeder 77, 78. Beholderen bar en sideveis dreibar 
bunndel 79 som er foitrinnsvis opplagret i nevnte opphaig 75, 76 via endestykker 79% 
79". Ett av endestykkene , f.eks. 79' er forsynt med en inngrepstapp 80 innrettet til a 
tre i inngrep med en aktiveringslabb 81 som, slik det er vist p& fig. 26, er bevegelig fira 
en inaktiv stilling 81 ' til en aktiv stilling 81" . Nir beholdeme beveges i retning av 
pilen og labben 81 er bragt i aktiv stilling, vil tappen 80 state an mot labben 81 og 
bevirke at bunnen 79 skyves sideveis i forhold til beholderens 74 lengde, hvorved en 
gjenstand i beholderen vil falle ut ved tyngdekraften. N&r beholdeme bar beveget seg 
tilstrekkelig i pilretningen, vil tappen 80 til slutt gli over toppen p&. labben 81, hvoretter 
bunnen 79 vil komme tilbake til en normal stilling som vist for den beholder som er 
lengst til venstre pa fig. 25. 



Fig. 27 og 28 viser en annen l0sning der beholderen 82 har Spning 82', 82" i begge 
ender. Beholderen er via oppheng 83, 84 opphengt i Uner, kjettinger eller kjeder 85, 86. 
NSr det er onskelig ved et bestemt sted a foreta en fjeming av en gjenstand 87, f.eks. 
flaske, fi-a beholderen 82, kan det anvendes en ejektormekanisme for k skyve 
gjenstanden ut av beholderen. Slik ejektormekanisme kan f.eks. vaere en hurtigvirkende 
elektrisk (f.eks. solenoid) eller pneumatisk drevet innretning med en skyver 88. Pa fig. 
29 er vist en penumatisk ejektor mekanisme med trjdckkilde 89, styreveaitil 90, og 
pneumatisk sylinder 91 med tilharende, ^aerbelastet stempel 92. I den alternative 
l0sning vist pa fig. 30 forestilles brukt en kraftig h0ytrykks lufistr0m 93 som kommer 
fi^ en trykkkilde 94 via styreventil 95 og en dyse 96. 

Ved den lesning som er vist pa fig. 31 er anordnet en beholder 97 som er lukket i 6n 
ende 98 og &pen i en andre ende 99. Beholderen 97 er dreibart anordnet til en beholder- 
baereramme 100 ved beholderens ipne ende 98 via et hengsel 101. Bsrerammen 100 er 
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via oppheng 102, 103 festet til et par av liner, kjetting eller kjede 104. 105. Til 
beholderens ende 98, som utgjeres av en endegavl er festet pk utsiden en utstikkende 
inngrepstapp 106. Ved aktivering av en elektrisk eller pneumatisk hurtig virkende 
aktuatorlO? som har en skyver 108, vildet ved skyverenshurtige spark pStappen 106 
i retning oppad bli bevirket at beholderen 97 vipper om hengslet 101, hvorved 
gjenstanden, f.eks. en flaske 109 sklir ut av beholderen 97 via Spningen 99 ved onsket 
utmatningsted. 

P& fig. 3 er vist hvorledes for eksempel minst ett kamera 1 10; 1 10'; 1 10" kan veere 
anbragt over transportbanen for a samvirke med gjenstand-gjenkjenningsmiddel for & 
fastsia minst ett av felgende trekk: at kun 6n gjenstand befinner seg i den dedikerte 
transportbeholder, at transportbeholderen t0mnies ved 0nsket gjenstand- 
avleveringsted, at gjenstanden ikke er en fremmedgjenstand, eg at gjenstanden er i en 
enhetlig stand. Det er ogs& mulig & tenke seg at slikt kamera er i stand til akunne 
identifisere gjenstanden mens den ligger i en transportbeholder, eksempelvis med 
hensyn til materialtype. Videre kan en metalldetektor 1 1 1 vaere anbragt langs 
transportbeholdermes bevegelsesbane, fortrinnsvis langs undersiden derav, for h kunne 
detektere metalltype eller metallforekomst i en gjenstand. Fig. 4 viser hvordan 
tilkobling kan skje til en signalbehandhngsenhet. 

pa fig. 32 og 33 er vist en annen losning for a kunne identifisere en gjenstand ved minst 
ett sted langs en transportbanen mens gjenstanden ligger i beholderen. Det er her 
foresiatt a anvende en skanderende detektorinnretning 1 12, 1 13 som ved hjelp av for 
eksempel belter 1 14, 1 14' drevet av en motor 1 15 via et for beltene felles drev 1 15' er 
bevegbar frem og tilbake skratt i forhold til transportbeholderens 10 lengdeakse. Det er 
ogsa muUg a tenke seg identifisering ved hjelp av en detektorinnretning 116 (se fig. 1) 
som er stasjonaert plassert over transportbanen og skratt i forhold til 
transportbeholderens 10 lengdeakse. 

Som vist pa fig. 32 kan beholderen 10 eventuelt forsynes med en apning 117 eller 
spalte i bunnen, slik at at detektorimiretningen 112, 113 kan inspisere gjenstanden ved 
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betraktning derav gjennom apningen eller spalten. Dette vil vsre en lasning som kan 
vare sserlig aktuell ved for eksempel gjennomlysning av gjenstanden til bestemmelse av 
dens materialfarge eller raaterialtype. I slikt tilfelle kan for eksempel 
detektorinnretningens del 112 vaere en lyskilde og delen 113 en lysdetektor. 

Selv om losningen Ifalge fig. 32 og 33 er vist i tilknytning til en beholder 10 som saerlig 
vist p& fig. 1 - 3 og 5 - 14, vil det forstSs at detektorinnretningen er like anvendbar p& 
de beholderl0sninger som er vist i de ovrige tegningsfigurer. 

Fig. 34 viserrent skjematisk hvordan innmatning av gjenstander, f.eks. tomflasker 118, 
kan skje via en ipning 119' i en returautomat 119, og der beholdeme 120 beveger seg i 
en kontinuerlig rekke, og med beholdeme i en gitt innbyrdes avstand. Videre er angitt, 
som eksempel avleveringssted 121 for gjenstander. 

Fra den foregaende beskrivelse og fra tegningene vil det bl.a. frerngS at transport- 
beholderen pS kontrollerbar mSte tidsmessig tvangsstyres til k utmate en gjenstand som 
befinner seg deri. Transportbeholdeme beveger seg i en rundtgaende bevegelsesbane 
med hosliggende beholdere fortrinnsvis i fast innbyrdes avstand, som en kontinuerlig , 
bevegehg rekke av beholdere. Slik rundtgaende bane har bSde horisontale og vertikale 
partier. Transportbeholdeme kan bevege seg med en jevn hastighet langs 
transportbanen, selv om det er mulig k tenke seg bevegelse med en variabel hastighet 
eller med en intermittent bevegelse. 

Selv om det i utgangspunkt er mulig a tenke seg oppfinnelsen anvendt for transport og 
utmatning av flere typer av gjenstander, er gjenstandene if0lge en foretnikket 
anvendelse av oppfinnelsen tomme emballasjeenheter, f.eks. bokser av metall eller 
plast, eller flasker av plast eller glass. 



Patentkrav 
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1. 

Fremgangsm&te for enkeltvis Sl transportere gjenstander av ulik type, sterrelse, vekt, 
5 materiale eller form , til ett for den respektive gjenstand bestemt avleveringsted av et 
flertall avleveringsteder, 
karakterisert ved 

- a anbringe gjenstandene en og 6n i respektive transportbeholdere, og 

- a bevirke at respektive gjenstand ved ensket, respektivt avleveringssted avgis fra si 
10 transportbeholder til en for gjenstanden dedikert oppsamlings-eller lagringsbeholder, 

desintegrator eller videretransportor, 

- idet transportbeholderen ved det bestemte avleveringssted pavirkes til & slippe 
gjenstanden ut av beholderen ved hjelp av tyngdekrafl eller ved hjelp av separat, 
styrt aktiveringsmiddel, og 

15 - S identifisere den respektive gjenstand enten forut dens anbringelse i en 
transportbeholder, eller for den avgis fra transportbeholderen. 



2. 

Fremgangsmate som angitt ikrav 1, karakterisert ved 
- at transportbeholderen er en delvis Spen beholder, f eks. botteformet eller trauformet 
for ved det bestemte avleveringssted for en i denne plassert gjenstand k pavirkes til 
omsnuing om en dreieakse for derved a slippe gjenstanden ut ved hjelp av 
tyngdekrafl. 



25 3. 

Fremgangsmate som angitt ikravl eller 2, karakterisert ved 
- at transportbeholderen er en delvis apen beholder, f.eks. b0tteformet eller trauforaiet 
for ved det bestemte avleveringssted for en i denne plassert gjenstand a pavirkes til 
vipping tU den ene eller andre side for derved a slippe gjenstanden ut ved hjelp av 

30 tyngdekrafl. 
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4. 

Fremgangsmate som angitt i krav I, karakterisert ved 
. at transportbeholderen er iimrettet til S samvirke med nevnte styrte 

aktiveringsmiddel for Sbringe gjenstanden ut av transportbeholderen langs 

beholderens lengdeakse ved tilf0rt utskyvingskraft. 

5. 

Fremgangsmate som angitt i krav 4, karakterisert ved 

- at utskyvningen skjer ved hjelp av mekanisk ejektorbevegelse direkte pS 
gjenstanden. 

6. 

Fremgangsmate som angitt i krav 4, karakterisert - ved 

- at utskyvningen skjer pneumatisk ved direkte trykkluflpavirkning av gjenstanden, 

Fremgangsmate som angitt i krav 1, karakterisert ved 

- at gjenstanden slippes ut ved tyngdekraft fra transportbeholderen nar 
aktiveringsmidlet aktiveres til pavirke transportbeholderens bunn til a apne seg. 

8 

Fremgangsmate som angitt i krav 7, karakterisert ved 

- at transportbeholderens bunn apner seg ved pavirkning av transportbeholderens 
oppheng. 

9. 

Fremgangsmate som angitt i krav 7, karakterisert ved 

- at transportbeholderens bunn apner seg ved aktiveringsmidlets pavirkning av minst 
6n del av transportbeholderens bunn. 
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10. 

Fremgangsmate som angitt i krav 1, karakterisert ved 

- a bevirke transportbeholderen ved det bestemte avleveringsted til dreie seg om to 
aksielt innrettede opplagringstapper. 

5 

IL 

FremgangsmSte som angitt i krav 2, karakterisert ved 

- a la dreiningen av transportbeholderen pS kontrollerbar mSte tidsmessig tvangsstyres , 

10 12. 

Fremgangsmite som angitt i krav 1 eller 2, karakterisert ved 

- a la transportbeholdeme bevege seg i en rundtgaende bevegelsesbane med 
hosliggende beholderes dreieakse i fast innbyrdes avstand. 

15 13, 

Fremgangsm&te som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- & la transportbeholderene bevege seg langs den rundtgaende banen som en 
kontinuerlig , bevegelig rekke av beholdere. 

20 

14, 

Fremgangsmate som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at den rundgaende banen bar bade horisontale og vertikale partier. 

25 

15. 

Fremgangsmate som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- a bevege transportbeholdeme langs banen ved hjelp av kjedepar, kjettingpar eller 
30 linepar. 



14 

16. 

Fremgangsmite som angitt i krav 15 nSr dette er underordnet krav 1 eller 2, 
karakterisert ved 

- at beholdemes opplagringstapper opplagres i holdere pS respektive kjede, kjetting 
eller line. 

17. 

FremgangsmSte som angitt i ett av kravene 13, 14, 15 og 16 nSr dette er underordnet 
krav 1 eller 2, karakterisert ved 

- 5 bevirke transportbeholdeme til ikke & rotere i horisontale partier av 

den rundtgSende banen ved & la styretapper pS begge sider av beholderen danne anti- 
rotasjonsst0tter. 

18. 

Fremgangsmate som angitt i krav 1 eller 2, karakterisert ved 

- at dreiningen styres av et flertall av styretapper, der minst 6n av styretappene ved 
samvirke med en bevegelig ledeklaff anbragt ved avleveringsstedet bevirker en initiell 
dreining av beholderen, og der minst en ytterligere styretapp i samvirke med en tannet 
inngrepselement bevirker kontrollert dreining av beholderen. 

19. 

Fremgangsmate som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme beveger seg med en jevn hastighet langs transportbanen. 
20. 

Fremgangsm&te som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 1 - 18, 
karakterisert ved 
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- at transportbeholdeme beveger seg med en variabel hastighet eller med en 
intermittent bevegelse. 

21. 

Fremgangsm&te som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at gjenstandene er tomme emballasjeenheter, f.eks. bokser av metall eller plast, eller 
flasket av plast eller glass. 

22. 

Fremgangsmate som angitt i ett eller flere av de foregiende krav, der gjenstanden 
identifiseres f0r anbringelse i en transportbeholder, 

karakterisert ved 

- at gjenstandene identifiseres mellom en innmatningsposisjon for gjenstanden og 
posisjoneringen i en dedikert transportbeholder. 

23. 

Fremgangsmate som angitt i krav 22, karakterisert ved 

- at identifiseringen skjer i en returautomat 

24. 

Fremgangsmate som angitt i ett eller flere av de foregSende krav 1 - 21 , der 
gjenstanden identifiseres ved minst ett sted langs transportbanen. 

karakterisert ved 

- at gjenstanden identifiseres mens den ligger i beholderen. 
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25. 

Fremgangsmate som angitt i krav 24, karakterisert ved 

- at identifiseringen skjer ved hjelp av en skanderende detektorinnretning som 
beveger skratt i forhold til transportbeholderens lengdeakse. 

26. 

Fremgangsmate som angitt i krav 24, karakterisert ved 

- at identifiseringen skjer ved hjelp av en detektorinnretning som er stasjonaert anbragt 
skr&tt i forhold til transportbeholderes lengdeakse, 

27. 

Fremgangsmate som angitt i krav 24, 25 eller 26, karakterisert ved 

- at detektorinnretningen inspiserer gjenstanden ved betraktning derav gjennom 
apning eller spalte i beholderens bunn. 

28. 

FremgangsmMe som angitt i ett e\ler flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at identifiseringen av gjenstanden er knyttet til gjenstandens materialtype, 

20 

30. 

FremgangsmSte som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme er innrettet til a passere en metalldetektor langs 
25 bevegelsebanen. 
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31. 

Fremgangsm&te som angitt i ett eller flere av de foregiende krav, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme inspiseres av et TV-kamera for Sl fastsl^ minst ett av 
f0lgende trekk: at kun en gjenstand befinner seg i den dedikerte transportbeholder, 
at transportbeholderen t0mnies ved 0nsket gjenstand- avleveringsted, at 
gjenstanden ikke er en fremmedgjenstand, og at gjenstanden er i en enhetlig stand. 

32. 

Anordning for k enkeltvis & transportere gjenstander av ulik type, st0rrelse, vekt, 
materiale eller form, til ett for den respektive gjenstand bestemt avleveringsted av et 
flertall avleveringsteder, 
karakterisert ved 

- et flertall av transportbeholdere anordnet for a bevege seg med innbyrdes avstand 
langs en rundtgaende transportbane som en kontinuerlig, bevegelig rekke av 
beholdere, hver innrettet til a romme kun en enkelt gjenstand, 

- middel for & identifisere karakteristiske trekk ved hver gjenstand enten forut for et 
sted der emballasjeenheter kan anbringes enkeltvis i respektive transportbeholdere, 
eller ved minst ett sted langs transportbanen, 

- aktiveringsmiddel anbragt ved hvert avleveringssted for i aktivisert stilling relatert 
til identifisert gjenstand a samvirke med en respektiv transportbeholder for & bevege 
den i beholderen identifiserte gjenstand ut av beholderen ved dens bestemte 
avleveringsted, idet nevnte aktiveringsmiddel i inaktiv stilling er iimrettet selektivt a 
la en beholder passere upSvirket det eller de utleveringsteder som den ikke er 
relatert til. 

33. 

Anordning som angitt i krav 32, karakterisert ved 

- at transportbeholderen er en delvis kpen beholder, f.eks, b0tteformet eller 
trauformet, og 
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- at transportbeholderen ved det for denne bestemte avleveringssted for en i denne 
plassert gjenstand er iimrettet til k samvirke med middel ved avieveringstedet for 
omsnuing av transportbeholderen om en dreieakse derav for derved k slippe 
gjenstanden ut ved hjelp av tyngdekraft. 



34. 

Anordning som angitt i krav 32 eller 33,karakterisert ved 

- at transportbeholderen er en delvis Spen beholder, f.eks. b0tteformet elier 
trauformet, eg 

- at transportbeholderen ved det bestemte avleveringssted for en i denne plassert 
gjenstand er innrettet til k samvirke med middel ved avieveringstedet for vipping 
av transportbeholderen til den ene eller andre side for derved a slippe gjenstanden ut 
ved hjelp av tyngdekraft. 

35. 

Anordning som angitt i krav 32, karakterisert ved 

- at transportbeholderen har Spne gavlpartier utformet til samvirke med nevnte styrte 
aktiveringsmiddel for k bringe gjenstanden ut av transportbeholderen langs 
beholderens lengdeakse ved tilfort utskyvingskraft. 

36. 

Anordning som angitt i krav 35, karakterisert ved 

- at utskyvningen skjer ved hjelp av en mekanisk ejektor som med sin ejektordel er 
innrettet til k kontakte gjenstanden direkte. 

37. 

Anordning som angitt i krav 35, karakterisert ved 

- at utskyvningen skj er ved hjelp av rettet trykkluft fira pneumatisk styrt dyse. 

38. 

Anordning som angitt i krav 32, karakterisert ved 
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^ at aktiveringsmidlet er innrettet til k pavirke transportbeholderens buirn til a apne 
seg. 

39, 

Anordning som angitt i krav 38, karakterisert ved 

- at aktiveringsmidlet p&virker transportbeholderens oppheng for &pning av dens 
bumi. 

40, 

Anordning som angitt i krav 38, karakterisert ved 

- at aktiveringsmidlet er innrettet til k bevirke apning av transportbeholderens bunn 
ved direkte pSvirkning av minst en del av transportbeholderens bunn. 

41. 

Anordning som angitt i krav 32, karakterisert ved 

- at transportbeholderen er innrettet til vet ett bestemt avleveringsted for en gjenstand k 
dreie seg om to aksielt innrettede opplagringstapper. 

42, 

Anordning som angitt i krav 41, karakterisert ved 

- at transportbeholderens dreining er p& kontrollerbar mate tidsmessig tvangsstyrt. 

43. 

Anordning som angitt i krav 41 eller 42, karakterisert ved 

- at transportbeholdeme er innrettet til a bevege seg i en rundtgiende bevegelsesbane 
med hosUggende beholderes dreieakse i fast innbyrdes avstand. 

44. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 32 - 43, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme er innrettet til k bevege seg langs den rundtgaende banen i en 
" kontinuerlig , bevegelig rekke. 
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45. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregSende krav 32-44, 
karakterisert ved 

- at den rundglLende banen har bide horisontale og vertikale partier. 
46. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 32, 43, 44 og 45, 
karakterisert ved 

- Sl transportbeholdeme er bevegbare langs banen ved hjelp av kjedepar, kjettingpar 
eller linepar, 

47. 

Anordning som angitt i krav 46 nSr dette er underordnet krav 32 eller 33, 
karakterisert ved 

- at beholdemes opplagringstapper er opplagret i holdere pk respektive kjede, kjetting 
eller line. 

48. 

Anordning som angitt i ett av kravene 44, 45, 46 og 47 nar dette er underordnet krav 
32 eller 33, karakterisert ved 

- at transportbeholdeme har styretapper pa begge sider av beholderen som danner 
antirotasjonsst0tter i minst deler av horisontale partier av den rundtg^ende banen. 

49. 

Anordning som angitt i krav 32 eller 33, karakterisert ved 

et flertall av st>Tetapper for styring av transportbeholderens dreining, der minst en 
av styretappene er innrettet til ved samvirke med en bevegelig ledeklaff anbragt ved 
avleveringsstedet k bevirke en initiell dreining av beholderen, og der minst en 
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ytterligere styretapp er innrettet til i samvirke med en tannet iimgrepselement a 
bevirke kontroUert dreining av transportbeholderen. 

50. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregiende krav 32 - 49, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme beveger seg med en jevn hastighet langs transportbanen. 
5L 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 32 - 49, 
karakterisert ved 

at transportbeholdeme beveger seg med en variabel hastighe^ eller med en 
intermittent bevegelse. 

52. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 32-51, 
karakterisert ved 

- at transportbeholdeme er innrettet til k motta gjenstander i form av tomme 
emballasjeenheter, f.eks. bokser av metall eller plast, eller flasker av plast eller 
glass. 

53. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, der gjenstanden 
identifiseres fer anbringelse i en transportbeholder, 

karakterisert ved 
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- at karakterististiske trekk ved en gjenstand er identifiserbare ved hjelp av minst en 
detektor plassert mellom en innmatningsposisjon for gjenstanden og 
posisjoneringen i en dedikert transportbeholder. 

54. 

Anordning som angitt i krav 53, karakterisert ved 

. at detektoren befinner seg i en returautomat for tonune emballasjeenheter. 

55. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav 32 - 52, der gjenstanden 
identifiseres ved minst ett sted langs transportbanen, 

karakterisert ved 

. at det er anbragt middel enten over eller under transportbeholdemes bevegelsbane 
for identifisering av gjenstanden mens den ligger i beholderen. 

56. 

Anordning som angitt i krav 55, karakterisert ved 

- at nevnte middel utgj0res av en skanderende detektorinnretning som er innrettet til 
bevege skrStt i forhold til transportbeholderens lengdeakse. 

57. 

Anordning som angitt i krav 55, karakterisert ved 

- at nevnte middel utgjeres av en langstrakt detektorinnretning som er stasjonaert 
anbragt skr^tt i forhold til transportbeholderes lengdeakse. 



58. 

Anordning som angitt i krav 55, 56 eller 57, karakterisert ved 
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at detektorirmretningen er innrettet til k inspisere gjenstanden gjennom apning 
spalte i beholderens bunn. 



59. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregSende krav 32 - 58, 
karakterisert ved 

- at nevnte middel er innrettet til & bestemme gjenstandens materialtype, 
60. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

~ at en metalldetektor er anbragt langs transportbeholdemes bevegelsebane, 
fortrinnsvis langs undersiden derav, 

61. 

Anordning som angitt i ett eller flere av de foregaende krav, 
karakterisert ved 

- at et TV-kamera er plassert over transportbeholdemes bevegelsebane for & samvirke 
med gjenstand-gjenkjenningsmiddel for Sl fastsia minst ett av f0lgende trekk: at kun 
en gjenstand befmner seg i den dedikerte transportbeholder, at transportbeholderen 
t0mmes ved 0nsket gjenstand- avleveringsted, at gjenstanden ikke er en 
fremmedgjenstand, og at gjenstanden er i en enhetlig stand. 

62. 

Anordning som angitt i ett eller flere av kravene 32-61, 
karakterisert ved 

- at det ved avleveringstedene er anordnet en dedikert oppsamlings-eller 
lagringsbeholder, desintegrator eller videretransport0r. 
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63, 

Anordning som angitt i krav 46, karakterisert ved 

- at kjedene eller linene drives av to stivt koblede, kraflpavirkede drivhjul som kjedene 
eller linene er f0rt delvis rundt, og 

- at nevnte holdere kjedene eller linene er utformet for suksessivt samvirke med 
tilsvarende utsparinger i respektive ledehjul. 
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5 Sammendrag 

Fremgangsmate og anordning for enkeltvis a transportere gjenstander av ulik type, 
st0rrelse, vekt, materiale eller form , til ett for den respektive gjenstand bestemt 
avleveringsted av et flertall avleveringsteder. Gjenstandene anbringes 611 og en i 

10 respektive transportbeholdere, og det bevirkes at respektive gjenstand ved 0nsket, 

respektivt avleveringssted avgis fta sin transportbeholder til en for gjenstanden dedikert 
oppsamlings-eller lagringsbeholder, desintegrator eller videretransportOT, idet 
transportbeholderen ved det bestemte avleveringssted p^virkes til a slippe gjenstanden 
ut av beholderen ved hjelp av tyngdekraft eller ved hjelp av separat, styrt 

15 aktiveringsmiddel. Den respektive gjenstand kan identifiseres enten forut dens 
anbringelse i en transportbeholder, eller fsfr den avgis fra transportbeholdCTen. 
Identifiseringen kan for eksempel vaere knyttet til det mataialet som gjenstanden er 
laget av. 
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